
Paint quality C2 ISO 12944
Calidad pintura

Medium durability ISO 12944
Durabilidad media

Sandblasting SA2 ISO 8501-1
Granallado

SI HAY UN PROCESO DISTINTO DE PINTURA, CAMBIAR:

Proced.   Tipo de junta         Material      Espesor                              Garganta

CFB-1      Tubo a chapa         S-355          t:30mm/ FW: t≥5mm            Sin restricción - Pasada multiple

CFB-2      Tubo a chapa         S-355          t:30mm/ FW: t≥5mm            a = 7 mm - Pasada simple

CFB-3      Chapa en ángulo    S-690          t:30mm/ FW: t≥5mm            Sin restricción - Pasada multiple

CFB-4      Tubo a chapa         S-355          t:3mm/ FW: t=2,1 - 6 mm     a = 3 - 6 mm - Pasada simple

SI HAY SOLDADURA, INDICAR EN EL PLANO EL PROCESO CORRESPONDIENTE "CFB-1, CFB-2, CFB-3 O CFB-4":

CASTELLANO

INGLES DRAWING VALID ONLY FOR OFFER. IN CASE OF ORDER, CONFIRM HOOK NUMBER.

DIBUJO ESQUEMÁTICO VÁLIDO SÓLO PARA OFERTA. EN CASO DE PEDIDO, CONFIRMAR NºGANCHO.

SI ES UNA OFERTA, AÑADIR:

EXTRAS PARA PLANTILLA:
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DATOS TÉCNICOS

CAPACIDAD DE CARGA: 15000kg.

CAPACIDAD DE TRACCIÓN: 30000kg.

VELOCIDAD MÁX.: 5,5m/min.

AUTONOMÍA DE LA BATERÍA APROX.: 1,5h.

RADIO CONTROL + BOTONERA.

TECHNICAL DATA
LOAD CAPACITY: 15000kg.

PULLING CAPACITY: 30000kg.

MAX. SPEED: 5,5m/min.

BATTERY AUTONOMY APPROX.: 1,5h.

R/C + WIRED.
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Finish
Acabado

Medium durability ISO 12944
Durabilidad media
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Sandblasting SA2 1/2 ISO 8501-1
Granallado

C.S.M.

D.D.M.

Paint quality C2 ISO 12944
Calidad pintura

Medium durability ISO 12944
Durabilidad media

Sandblasting SA2 ISO 8501-1
Granallado

SI HAY UN PROCESO DISTINTO DE PINTURA, CAMBIAR:

Proced.   Tipo de junta         Material      Espesor                              Garganta

CFB-1      Tubo a chapa         S-355          t:30mm/ FW: t≥5mm            Sin restricción - Pasada multiple

CFB-2      Tubo a chapa         S-355          t:30mm/ FW: t≥5mm            a = 7 mm - Pasada simple

CFB-3      Chapa en ángulo    S-690          t:30mm/ FW: t≥5mm            Sin restricción - Pasada multiple

CFB-4      Tubo a chapa         S-355          t:3mm/ FW: t=2,1 - 6 mm     a = 3 - 6 mm - Pasada simple

SI HAY SOLDADURA, INDICAR EN EL PLANO EL PROCESO CORRESPONDIENTE "CFB-1, CFB-2, CFB-3 O CFB-4":

CASTELLANO
 

INGLES DRAWING VALID ONLY FOR OFFER. IN CASE OF ORDER, CONFIRM HOOK NUMBER.

DIBUJO ESQUEMÁTICO VÁLIDO SÓLO PARA OFERTA. EN CASO DE PEDIDO, CONFIRMAR NºGANCHO.

SI ES UNA OFERTA, AÑADIR:

EXTRAS PARA PLANTILLA:
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